YUKSEK PERFORMANSLI TUNGSTEN KARBUR
BAZLI Y(ZEY SERTLESTIRMELER

Hardness of carbides 3000/4000HW

TECHNOSPHERE® GG

Oksi-asetilen kaynak tellerimiz makaralar Uzerinde ¢esitli uzunluk
ve kalinliklarda piyasaya sunulmaktadir. Segilen kalinliga gore 2
ile 4 mm asinmaya dayanikl kaplama kalinliklarina kolayca
ulasilabilinir.

Ana Uygulama

Mikser bicaklari / plakalan ve kaziyicilar
TECHNOSPHERE®GG regine ile birlestiriimis kum karigimlarin da
oldugu gibi yapisi son derecede asindirici olan materyallere karsi
mukemmel darbe ve asinma dayanikliligi arayan kullanicilar igin
tavsiye edilmektedir.

TECHNOSPHERE®GG bunun gibi zor sartlar altinda mikemmel
sonuglar saglamaktadir.

Asinmaya karsi miikkemmel dayaniklilik, darbelere karsi
dayaniklilik, tamir kolayhgi ve c¢atlaksiz bir yapi.

Tanimlama

TECHNOSPHERE®GG kalin bir kaplamasi olan, iginde ki nikel tel
sayesinde esnek yapiya sahip devamli sert ylizey kaplama telidir.
Kaplama SPHEROTENE® icermektedir. Kaplama igerigi, ylksek
nikel igerikli bir alagimla karistiriimis ve eritilmis tungsten karbir
parcaciklarinin 6zel formdile edilmis bir matrisden olusmaktadir.

SPHEROTENE® Technogenia tarafindan patentli bir stireg
araciligiyla Uretilmektedir: dayanikhhgi diger tim tungsten —
karburlerin dayanikhhgindan ¢ok daha yuksektir.

Olgiilen sertlik degeri : 3000 — 4000 Vickers ( HV ) .

Karakteristikler ve Ozellikler

1 Tungsten —karbiirler:

Sert ylizey kaplamalari farkl gaptaki tungsten-karbur
parcaciklarinin karistiriimasi ile elde edilmektedir.
TECHNOSPHERE®GG igerisindeki ana tanecik blyikligu 0,7 ile
1,2mm’dir. Dider tanecikler ise miimkin oldugunca siki bir yapida
bilesik olusturacak sekilde siniflandiriimigtir.
TECHNOSPHERE®GG kaplamalarinin yiksek darbe dayaniklligi
tungsten-karbdir pargaciklarinin kiresel sekilde olmalarindan
kaynaklanmaktadir. Kseli parcaciklar darbe altinda, darbeyi
cevresine esit sekilde yayamamalarindan dolayi kaplamanin zarar
gOrmesine neden olabilecek bir “kdse,(kenar)” etkisi
yaratabilmektedirler.

Spherotene pargaciklari igceren kaplamanin sertligi dolayisi ile de
galisma dayanikhhdi ayrica gelistirilmistir.

Yukarida bahsi gegen dayanim artisi prensipte, demir iceriginde
kuresel grafit birlesimleri kullanildiginda saglanan dayanim artisi
ile aynidir.

2 Baglayici Alagimlar:

Nikel alagimi

Dayanikhhk: 40-44 HRC

3 Ortalama Genlesme Katsayisi

6 ila 7 10-6 cm/cm/ oC (yaklasik)

4 Kaplama Yogunlugu

13.6 g/cm3
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HIGH PERFORMANCE TUNGSTEN-CARBIDE
BASED HARDFACING

5 Tungsten-karbiir Konsantrasyonu

Tungsten karblr konsantrasyonu; tungsten karblr pargaciklari
arasinda kalan bos alanlara baghdir. Degisik boyutlardaki
Tungsten-Karbir tanecikleri dogru orantida karistirilarak bu
bosluklari en aza indirmek mimkundur. Ancak bdylelikle kaynak
islemi sirasinda Tungsten-Karbur pargaciklari en siki sekilde
cOkelebilirler. Kaynak islemi sonucunda Ustte toplanan sert
baglayici alagim kaplanan yuzeyin oksidasyonunu onler ve diz bir
| B | { ’ . yuzey olusturur. Bu olusum dogru bir kaynagin ve uygun sert
| cEsaoM 1 3 s 4 & parcacik dagihminin kanitidir. TECHNOSPHERE ® GG asagidaki
ot ¢ i 1 formiilde hesaplandigi gibi optimize edilmis bir Tungsten-Karbiir
LEMIMETER konsantrasyonuna sahiptirler:

Karbur Agirhgi

Karbur Agirhgr + Alagim x 100 =68

Tungsten-Karbur pargaciklarinin kuresel sekilleri diizenli ve
homojen bir sekilde aralarinda en az bosluk birakarak
¢Okelmelerini saglamaktadir. Bu durum aginmaya ve darbelere
kars1 dayanimi artirmaktadir.

6 Kimyasal Dayanikhlik

Yiksek sicakliklarda bile aginma gorilmemistir.

Diger Tipik Uygulamalar

*Mikser bigaklari (seramik ve kimyasal sanayiler, beton v.b.)
*Petrol sondaj sanayisindeki dengeleyici burgular (Stabilatorler)
*Tugla veya cati kiremidi Ureticileri

*Tlnel Seti asinma levhalari ve korumalari

*Deniz yatag tarama digleri

Uygulama

TECHNOSPHERE ® GG bir oksi-asetilen hamlaci ile
uygulanmaktadir. Techno 2000 hamlacini kullanmanizi tavsiye
ederiz. Kullanimi basit ve bakimi kolaydir.

Yogdun uygulamalar igin, FD 2000 otomatik cihazi saatlik kaplama
oranini %20 ila %30 arasinda artirmaktadir ve kaynak gazinin
tiketiminde yiksek oranda bir tasarruf saglamaktadir.
TECHNOSPHERE ® GG uygulamadan 6nce ¢alisma yuizeyi
Uzerinde MB 40 toz uygulamasi yapmaniz tavsiye edilir (Techno
2000 hamlacini kullanarak).

Kaplanacak olan yiizey, yiizey sertlestirme isleminden 6nce
diizlenmelidir ( spiral tasi ile ).

TECHNOSPHERE® GG ust Uste tabakalar halinde uygulanabilir.
20 kg. ‘lik makaralar halinde bulunmaktadir.

Cap: 4,6 ve 8 mm
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